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BELLUSSI GROUP

OFICJALNY DYSTRYBUTOR

94-303 LODZ - POLSKA
UL. KONSTANTYNOWSKA 34
WWW.BELLUSSI.COM.PL

TEL. +48 042 634 21 08
FAX +48 042 634 21 40
BELLUSSI@BELLUSSI.COM.PL

CO.M.E.L. SRL

COSTR. ELETTROMECCANICHE MACCHINE DA STIRO

TEL. 0721/735110 - 735111
FAX 0721/735114
P.O. Box 62 P.IVA 0045639 041 8

61045 PERGOLA (PS) - ITALIA
VIADELL' INDUSTRIA, 40
ZONA INDUSTRIALE SUD

PN0353

N\

N S TRUKTC CJA O

~

K ON S E R W AC J

FB-F

WO o E L 1L

B St UG

Cod. - A00617



INSTRUKCJA OBStEtUGI

U wW A G A

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo operatorowi, oraz w celu
unikniecia jakichkolwiek szkdd, przed rozpoczeciem pracy

Z maszyng halezy zapoznac sie z instrukcja.

TEMPERATURE DANGEROUS
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@% NIE USUWAC URZADZEN | OSLON BEZPIECZENSTWA

f:éw/‘ ZAKAZ INTERWENCJI PRZY URUCHOMIONEJ MASZYNIE

UWAGI BEZPIECZENSTWA:

* Bezpieczenstwo elektryczne tego urzadzenia jest zapewnione tylko w przypadku, kiedy

urzadzenie jest podtaczone do sprawnej instalacji z uziemieniem, zgodnym z normami
bezpieczenstwa elektrycznego. Producent nie moze byé odpowiedzialny za ewentualne
szkody powstate w wyniku braku uziemienia urzadzenia. W przypadku niepewnosci,

skonsultowac sie z serwisem.

* Producent nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za nieprawidtowe, btedne oraz

lekkomysine uzytkowanie, przez niewykwalifikowane osoby.

* Nie dotykaé¢ urzadzenia wilgotnymi rekoma czy stopami.

* Nie pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia, kiedy jest wtaczone, gdyz moze stac sie

potencjalnym zrodtem zagrozenia

* Przed wykonaniem czynnosci czyszczenia lub konserwacji, odtaczy¢ urzadzenie z

sieci zasilania, wyjmujac wtyczke z gniazdka.

* W przypadku potrzeby dokonywania ewentualnych napraw, nalezy skontaktowac
sie z serwisem, posiadajacym autoryzacje producenta i pyta¢ o oryginalne czesci
zamienne. Nie przestrzeganie powyzszych zalecen moze zmniejszy¢ bezpieczenstwo
pracy urzadzenia.

* Kiedy nie korzysa sie¢ z urzadzenia wyja¢ kabel z gniazdka.

Urzadzenie jest zgodne z normami CEE 89/392



..................... UZYTKOWANIE URZADZENIA:

PODEACZENIE

1) Podigczenie elektryczne, przewdd na wyposazeniu maszyny:
- Trzyfazowe: wytgcznik umieszczony na scianie wytwornicy

z bezpiecznikiem zabezpieczajgcym 25 Amp.

- Jednofazowy: wytgcznik umieszczony na scianie

wytwornicy z bezpiecznikiem zabezpieczajgcym 30 Amp.

URUCHOMIENIE

a) Wigczyc¢ wytgcznik gtowny i napetni¢c wodg zbiornik(9)

b) wigczy¢ wytlgacznik gtédwny (8) maszyny. Nalezy pamietac,
iz ten wylacznik trzeb wytgczac¢ w przypadku wystgpienie
niebezpieczenstwa lub gdy chcemy wylgaczy¢ urzgdzenie pradu.
c) wiaczy¢ wytacznik (5) wigczy¢ wytwornice (6) wigczyc

1° zelazko, (7) i 2° zelazko.

d) Wyltgcznik (5) uruchamiajgcy wytwornice, zatgczy

pompe wodna. Pompa zatrzyma sie w momencie osiggniecia
odpowiedniego poziomu wewnatrz wytwornicy i
automatyczni wigczg sie grzatki.

e) Kontrolowac¢ poprzez manometr (4) czy cisnienie pary w
wytwornicy osiggnie cisnienie pracy , usungac¢ w miedzy
czasie zebrane powietrze z obwodu parowego przyciskajgc
pulsacyjne na przycisk znajdujgcy sie w zelazku (11),

az do momentu kiedy zobaczymy wydobywajgcag sie pare.
Kiedy cisnienie wewnatrz wytwornicy osiggnie cisnienie
pracy rozpoczynamy prasowanie.

: WYLACZENIE
: a) Pare minut przed zakonczeniem pracy, wytgczyc¢
C : wytgcznik wytwornicy (5) i wykorzystac¢ pozostata pare do

zakonczenia prasowania.

: b) Wytaczy¢ wszystkie wylgczniki urzgdzenia i sprawdzic
- ; wyltgczenie sie odpowiednich diod swietinych.
4_/—*@\ : c)wyltgacznik gtowny wytgcznik (8).
ZAMKNIECIE_/ = : d) Na koniec dnia pracy, zamkngc¢ zawor (10), znajdujacy sie

na dole w tylnej czesci urzgdzenia) unikajgc w ten sposdb
powrot wody z powodu podcisnienia w wytwornicy.

ZABLOKOWANA

SPOSOB UZYTKOWANIA ZELAZKA

a) pare minut przed rozpoczeciem prasowania upewnic sie
czy pokretto termostatu zelazka (12) znajduje sie w
pozycji sredniej (baweilna-cotone).

b) Wzigc¢ zelazko do reki przyciskajgc pulsacyjne przycisk
(11) az do momentu wyjscia pary. Obserwujemy czy para,
ktora wychodzi z zelazka nie jest zmieszana z wodg; gdyby
to miato miejsce, oznaczatoby to, ze temperatura zelazka
jest zbyt niska; w takim przypadku zwiekszamy

1__OPROZNIENIE WYTWORNICY 7__ZASILANIE PIERWSZEGO ZELAZKA temperature zelazka przekrecajgc pokretto termostatu
2__URUCHOMIENIE ZAWORU 8_ ZASILANIE DRUGIEGO ZELAZKA : i odczekujemy pare minut przed przystgpieniem do
BEZPIECZENSTWA 9_ ZBIORNIK Z WODA prasowania.

3__REGULACJA PARY 10_ZAMKNIECIE ZASILANIA WODY ZBIORNIKA Tttt s Tt CITITITTTrortrscsscecscciciees

4__ WTYCZKA ZELAZKA 11_WYLACZNIK PARY ZELAZKA ; Uwaga: .Aby zapewn_ic czyst_c_)sc wytwo_rnicx nalez_y ok_re,so_v'vo_op_rozniac ja poprzez krgn (1). :
. H . WAZNE: podczas tej operacji wytwornica nie moze mie¢ ci$nienia. Kran wyposazony jest w ostong -

5__MANOMETR 12_REGULACJA TEMPERATURY ZELAZKA : . przeciwko przypadkowemu otworzeniu sie,wazne jest, aby za kazdym razem gdy opréznia sie

6 WEACZENIE ZELAZKA H . wytwornice, ustawi¢ ostone powyzej poziomu uchwytu otwarcia.

. Bezwglednie zaleca sie czyszczenie filtra wytwornicy przynajmniej raz w miesigcu.



Tabele

Problemy z

identyfikacji:

Wytwornica

PROBLEMY

PROBLEM

Kilka minut po uruchomieniu
maszyny manometr sygnalizuje
cisnienie wyzsze niz cisnienie
pracy maszyny, zelazko jest
gorace, ale naciskajgc przycisk

w wytwornicy spada do zera.

i Za duzo wody w wytwornicy.

Podczas pracy maszyny pompa i
elektrozawoér wody pozostajg
wigczone i wytwornica nie ma
cisnienia

PRZYCZYNA

W wytwornicy znajduje sie za duzoé
wody. Taki nadmiar powstaje na
koncu dnia, jezeli nie zamyka sie
{ zawor (10) zasilania lub jest on
popsuty.

zelazka wychodzi woda i cisnienie

:A— Kontrola poziomu wadliwa:

- Kula ptywaka poziomu
przedziurawiona (czyli wypetniona
;woda).

- Micro poziomu popsuty

B- Zawor zasilania wody 10 popsuty |
;Iub brudny, nie domyka sie i i

przepuszcza ciggle wode.

A- Woda nie wptywa do wytwornicy:

- Brak wody w obwodzie zasilania.
- Filtr jest brudny.

- Zawor koncowy (zasilania)
popsuty.

- Pompa popsuta lub zablokowana.
B-(Cisnienie w sieci wodnej nie
wystarczy do zasilania wytwornicy
z cisnieniem z “maszyng bez pompy"
C-Cewka elektrozaworu wody
i spalona.

; uszkodzony

ROZWIAZANIE

Zawor(10) zostat otworzony.

- przy uruchomionej maszynie otworzy¢
zawor (1) : poczeka¢ az oprézni sie
wytwornica az do momentu uruchomienia
sig pompy. Zamkna¢ zawdr opréznienia i
wody (1). Teraz maszyna bedzie poprawnief
{ dziatac. ‘
Zawor jest uszkodzony i nie zamyka sie.

i - wymieni¢ zawor.

;A—Naprawié kontrole poziomu:

- zdjac¢ kotnierz kryze ptywaka i
éwymienié przedziurawiong kule lub
wyczyscic ja. i
- Wymieni¢ mikrowytgcznik

ptywaka.

{ B-Wymontowaé¢ zawor zasilania

(10) wyczysci¢ lub wymienié jezelig

-Upewnic sie czy woda dochodzi do maszyny

wyjmujac rure gumowa zamontowana na
zaworze 10 zasilania.

- Wyczyscié filtr.

- Wyczysci¢ zawdr zasilania lub wymieni¢
w razie potrzeby.

- Sprawdzi¢ dziatanie pompy i wymieni¢
w razie potrzeby.

B-(Zasila¢ maszyne za pomoca dodatkowej pompy. )
X -Wymieni¢ ja.

Podczas korzystania z maszyny
nagle wytgcza sie. Wytwornica

i nie ma zasilania.

: a-Temperatura wytwornicy jest
powyzej normy. Uruchomit sie
termostat bezpieczenstwa

wytwornicy ( oznaczony kodem
! Fx001,
i - Nie ma wody w wytwornicy

“rysunek wytwornicy”

A-Sprawdzi¢ nastepujace elementy:
-sprawdzi¢ czy jest woda w sieci
wodnej

- wszystkie elementy wejscia wody
zawor koncowy, pompa, sprawdzi¢

! ich dziatanie i jezeli potrzeba, to
wymienic.

- Sprawdzi¢ czy nie jest zablokowana
kontrola poziomu wody, naprawié.

Po rozwigzaniu problemu nalezy uzbroiéi
ponownie termostat FX001, naciskajac
na jego czerwony przycisk. i

Spalenie sie grzatki.

A Brak wody w wytwornicy z powodu A -Sprawdzic dziatanie kontroli poziomu wody, l
lednego dziatania kontroli poziomu wody wymieniajac popsute elementy.
B -grzatka jest brudna i nie moze H i B-Wymienic grzatke. Wazne:

przed montazem nowej grzatki,

: nastaplc wymiana termiczna
i wyczysci¢ wytwornice

Problemy Zelazkiem

............ PROBLEM. ... R PRZYCZYNA ... L. ROZWIAZANIE. ...

- Wymienic.

Zelazko nie podgrzewa. i - Spalona grzatka

{ - Wymienic.

- Termostat uszkodzony
! - Kabel zasilania elektrycznego popsuty - Wymieni¢.

i - Termostat zle wyregulowany i - Wyregulowaé go, w zalezno$ci od materiatu :

i- Wymieni¢.

i - Termostat popsuty

Wydalanie sie wody z para.

i - Temperatura zelazka za niska - Obréci¢ w kierunku zgodnym ze

H wskazowkaml zegara pokretio termostatu
zelazka zwiekszajac w ten sposob
temperature

bréci¢é w kierunku odwrotnym od
. kierunku zgodnego ze wskazéwkami
Ezegara pokretto termostatu

;Wydalanle sie pary przegrzanej z zelazka. 5— Temperatura zelazka za wysoka

izelazka , zmniejszajac w ten sposéb

ftemperature.

Pompa nie uruchamia sie - Kontrola poziomu wody jest uszkodzona - Wyregulowac lub wymieni¢ micro

- Kondensator pompy jest uszkodzony

Pompa kreci sig, ale woda nie doptywa - Elektrozawr wody lub jego cewka sg uszkodzone. - Wymienié.

i do wytwornicy. { W pompie jest powietrze - Odkreci¢ czesciowo korek umieszczony

- Zawor zwrotny zatrzymania jest zablokowany przy elementach wyjscia wody, wypusci¢
: powietrze, i zakreci¢ korek i

- Wyczysci¢ lub wymieni¢

Przed wykonaniem czynnosci czyszczenia Iub konserwacji
odigczy¢ urzgdzenie z sieci zasilania, wyjmujgc wtyczke.

W przypadku awarii lub/i nieprawidtowego dziatania
urzgdzenia, wylgczyc¢ je. W przypadku potrzeby dokonywania
ewentualnych napraw, nalezy skontaktowac sie z serwisem,
posiadajacym autoryzacje producenta i pytac¢ o oryginalne
czesci zamienne.

Nie przestrzeganie powyzszych zalecen moze zmniejszyc¢
bezpieczenstwo pracy urzagdzenia.

Zaleca sie regularne przeglady techniczne oraz

czyszczenie urzgdzenia




OZNACZENIE MASZYNY OZNACZENIE KOCIOL

: : IDENTIFICAZIONE CALDAIA
pima costrurTaice - Comel s... percoLa s - maLy (DITTA COSTRUTTRIGEDME Sr.- 61045 PERGOLA (PU) - ITALY

c E MODELLO Tavolo da stiro.. VIA DELL’ INDUSTRIA 40 -Tel.0721 735110411
NUMERO DI SERIE

220-240 V - 380 - 415 V- (3PsN+D 50 Hz A MODELLO GENERATORE C7 | C E

POTENZA ELETTRICA RESISTENZA CALDAIA w ANNO DI FABBRICAZIORE L

POTENZA ELETTRICA RESISTENZA FERRO 800 W NUMERO DI seRiE cALbaAl | 1 |1 L L J

POTENZA ELETTRICA RESISTENZA PIANO w 220 - 380v__8,7x 2P+N+T <o

POTENZA ELETTRICA RESISTENZA BRACCIO W POTENZA ELETTRICA RESISTENZA CALDAIA 4KW

POTENZA ELETTRICA MOTORE ASPIRATORE w : : CAPACITA" CALDAIA 7 u

: : PRESSIONE ESERCI 58 TEMPERATURA ESERCIZIO 1 47°C
POTENZA ELETTRICA MOTORE POMPA w : é_ o -
: : PRESSIONE TARATURA V.D.S. 4 Bar

CAPACITA' CALDAIA It.

PROVA IDRAULICA: PRESSIONE 5 Bar DATA

PRESSIONE ESERCIZIO bar
: : PESO NETTO CALDAIA 1 6.5Kg

PESO NETTO Kg
GRUPPO DI PRODOTTI ACQUA

DIMENSION! INGOMBRO  C..cocovvcccenns X s p QR ) cm.

\UTILIZZO PRERRIDUZIONE VAPORE PER GLI USI _CONSENTITI)




RICAMBI_|

D E L C O S T R U T T OR E

W przypadku potrzeby dokonywania ewentualnych napraw,
nalezy skontaktowaC sig z serwisem, posiadajacym
autoryzacje producenta 1 pytac o orygialng czesel
zamienne. Nie przestrzeganie powyzszych zalecen moze

Zmniejszy¢ bezpieczenstwo pracy urzadzenia,

e el
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(A0562)
(AKCESORIA)

N.

OPIS
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A0034
A0035
A0036
A0038
A0039
A0051
A0138
A0139
A0173
A0203
A0204
A0205
A0223
A0224
A0225
A0226
A0227
A0228
A0229
A0243
A0244
A0312

B0047
B0052
B0139
RA001
R0120
RO121
R0136
RO142
R0190

CEWKA ELEKTROZAWORU
TULEJA

TLOCZEK

KORPUS ELEKTROZAWORU
LACZNIK

WYLACZNIK

STYCZNIK

CEWKA STYCZNIKA
MANOMETR

UCHWYT

PRZYKRYWKA

FILTR

NOSNIK BEZPIECZNIKA
BEZPIECZNIK

ZATRZASK

KOREK ZATRZASKU
WYLACZNIK

PODSTAWKA WYtACZNIKA
KOMPLETNY ELEKTROZAWOR)
DUZY ZATRZASK

(KOREK DUZEGO ZATRZASKU
TABLICZKA ZNAMIENIOWA

(A0562) KOLKO

GNIAZDO ZELAZKA
LAMPKA KONTROLNA
ZBIORNIK

WYJSCIE PARY
SRUBKA

SRUBKA

Zt ACZKA

ZLACZKA

SRUBKA

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)
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UWAGA: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu czesci maszyny, N
dla tatwiejszej konserwaciji. C :)_[j_[f;‘_l RICAMBI

GORNA CZESC MASZYNY

FB/F (POLONIAI) 21/11/2007 |TAV-0931

oPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIAN RYSUNEK




A0136
A0415
R0456
R0382
R0119

WYJSCIE ELEKTROZAWORU 2]

WYJSCIE ELEKTROZAWORU 1]—\

RO136 g} — A0173
R0003

RO142
RO585

A0182 AQ0786

E0342

C\—[ DOPROWADZENIE WODY |

R0646
/ R0628

&7
% @: @)/_ -
%

J0401
R0192
R0010

R0118

\ A0191

A0190

A0569 R0082 R0049 J0004 R0082 R0452  R0116

\ J0290
R0049
R0087 R0077

N. OPIS 1L
A0136  OStONA MIKROWYLACZNIKA| 1
A0173 MANOMETR 1
A0176  ZAWOR BEZPIECZENSTWA 1
A0179  USZCZELKA KOTLA 1
A0182 DRAZEK PLYWAKA 1
A0183  KULA PLYWAKA 1
A0185 KORPUS PLYWAKA 1
A0190 USZCZELKA GRZALKI 4
A0191  GRZALKA 2000W 2
A0381 CZUJNIK 1
A0415  MIKROWYLACZNIK 1
A0569 USZCZELKA KRYZY GRZALEK| 1
A0786 IZOLACJA KOTLA 1
E0114  PODKLADKI 2
E0342 KOCIOL 1
FX001 TERMOSTAT

BEZPIECZENSTWA 1
J0004  PODPORA KOTLA 1
J0163  ELEMENT

MIKROWYLACZNIKA

POZIOMU WODY 1
J0288  KRYZA PLYWAKA 1
J0290  KRYZA NA 2 GRZALKI 1
J0370  PODKLADKA 1
J0401  ZLACZKA 1
R0002 ZLACZKA 1
R0003 ZLACZKA 2
R0010 ZtACZKA 1
R0025 RONDELLA 2
R0049 PODKLADKA 14
R0077 SRUBKA 12
R0078 SRUBKA 12
R0079 PODKLADKA 4
R0082 SRUBKA 3
R0087 PODKLADKA 1
R0116  PODKLADKA 2
R0118  SRUBKA 2
RO119  PODKLADKA 2
R0136 ZLACZNKA 1
R0141  ZLACZKA 1
R0142 ZLACZNKA 1
R0192 KRANIK 1
R0221  PODKLADKA 6
R0382 SRUBKA 2
R0401 PODKLADKA 1
R0452 ZtACZKA 1
R0456 PODKLADKA TEFLONOWA 8
R0584 RURKA TEFLONOWA 1
R0585 ZtACZKA 1
R0628 ZLACZKA 1
R0646 RURKA TEFLONOWA 1
R0655 ZLACZKA 2
R0687 RURKA TEFLONOWA 1

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

UWAGA: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu czesci maszyny,

dla tatwiejszej konserwacji. ELEMENTY WYTWOENICY

Corniz2lricamB

FBIF (2R.2

000W.) 05/11/2007

TAV-0929

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY

RYSUNEK




BRAZOWY LUB NIEBIESKI

—
A0414
ELEKTROZAWOR PRZELOTOWY
KOMPLETNY, SKtADA SIE Z CZESCI
O NASTEPUJACYCH KODACH:
A0553. A0554.B0034.

=

QO

R0014 {@

NG

RO666 ——

R0211 ——

N.

OPIS

IL

A0039
A0122
A0414
A0553
A0554
B0034
R0005
R0012
R0014
R0064
R0133
R0135
R0211
R0212
R0213
R0277
R0454
R0618
R0646
R0666

WTYCZKA

POMPA

ELEKTROZAWOR

KORPUS ELEKTROZAWORU
TLOCZEK

CEWKA ELEKTROZAWORU
ZEACZKA

RURA GUMOWA

ZEACZKA

ZEACZKA

ZWOR ZWROTNY
REDUKCJA MOSIEZNA
USZCZELKA

LOPATKI ELEKTROZAWORU
ZESPOL USZCZELNIAJACY
ZEACZKA

ZLACZKA

ZLACZKA

RURKA TEFLONOWA

KRAN Z FILTREM

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

JEGN NG IR C JJE GG GG

UWAGA: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu czesci maszyny,
dla tatwiejszej konserwaciji.

Corniz2lricame

POMPA WODNA

(STANDARD)

12/04/2007 |TAV-0789D

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




SIN. OPIS
! .
g INTG WYLACZNIK GLOWNY
N | INTC WYELACZNIK KOTEA
o INTF1  WYLACZNIK 1 ZELAZKA
N | INTF2 INTF2  WYLACZNIK 2 ZELAZKA
7 MO KOSTKA ZACISKU
~N PR CZUJNIK CISNIENIA
PF2 )El—“' 3 TESC  TERMOSTAT
h ~N BEZPIECZENSTWA
oy REC1 1 GRZALKA
EV.V2 N INTF1 REC2 2 GRZALKA
75 — PF1 GNIAZDO 1 ZELAZKA
PF2 GNIAZDO 2 ZELAZKA
PF1 Dp—l—“' EVV1 1 ELEKTROZAWOR PAROWY
I EVV2 2 ELEKTROZAWOR PAROWY
EV.A ELEKTROZAWOR
EVV1 PRZELOTOWY
EP ELEKTROPOMPA
cL KONTROLA POZIOMU
($) INTC K1M STYCZNIK
LS LAMPKA STAND-BY
L1-L2-L3 LINIA
F1-F2-F3 BEZPIECZNIK
N NEUTRALNY
PE UZIEMIENIE
T~ = I
é T
PR 1
|
I
2 — 11
]
|
4 —T 3
I
6 —1 5
- I —e
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