Oznaczenie maszyny
a )

s 2
DITTA COSTRUTTRICE Comel S.rl. - PERGOLA (PU) - ITALY
MODELLO - MACCHINA DA STIRO,
(E NUMERODISERIE: | 4 4 1 3 1 4 1 J
230V-50Hz A - POTENZA ELETTRICA TOTALE w
POTENZA ELETTRICA RESISTENZA CALDAIA W
POTENZA ELETTRICA RESISTENZA FERRO w
POTENZA ELETTRICA RESISTENZA PIANO W
POTENZA ELETTRICA MOTORE ASPIRATORE W
POTENZA ELETTRICA MOTORE POMPA w
CAPACITA’ CALDAIA It.
PRESSIONE ESERCIZIO bar.
PESO NETTO Kg
| DIMENSIONI INGOMBRO T  —1
©
®
2
=}
z
\ NUMER SERYUNY .....cooviiiiiiie a

KeYesMal v = « t v ' a n i e n i e |

Dane, opisy oraz rysunki zawarte w tym dokumencie nie sa zobowigzujace.
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BELLUSSILTD
OFFICIAL DISTRIBUTOR

94303 LODZ - POLAND TEL. +48 042 6342108 - 6342129
UL. KONSTANTYNOWSKA, 34 FAX +48 042 6342140
Web: www.bellussi.com.pl e-mail: bellussi@bellussi.com.pl
CO.M.E.L. SRL
COSTR. ELETTROMECCANICHE MACCHINE DA STIRO
61045 PERGOLA (PS) - ITALIA TEL. 0721/735110 - 735111
VIADELL' INDUSTRIA, 40 FAX 0721/735114
ZONA INDUSTRIALE SUD P.O. Box 62 P.IVA 0045639 041 8

—PLUSL

n—

(@)
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INSTRUKCJA OBstUGI

Aby zapewniC bezpieczenstwo operatorowi, oraz w
celu uniknigeia jakichkolwiek szkod, przed
[0ZpOCZECiem pracy Z maszyng nalezy Zapoznac sie z instrukcja

UWAGA, ROZPOZNANO ZRODEO CIEPLA
& Danserous - MQZE WYSTEPOWRG NIEBEZPIECINA TEMPERATURA

PERICOLOSE

A WYLACZYC NAPIECIE PRZED INTERWENCIA
NR MASZYNIE

220/ 380

IDENTYFIKUJ PRZEWOD UZIEMIENIA

NIE USUWAC URZADZEN | 0SLON BEZPIECZENSTWA

c

i};w/‘ ZAKAZ INTERWENGC)I PRZY URUCHOMIONE) MASZYNIE

UWAGI BEZPIECZENSTWA:

* Bezpieczenstwo elektryczne tego urzgdzenia

jest zapewnione tylko w przypadku, kiedy urzadzenie

jest podlaczone do sprawnej instalacji z uziemieniem,
zgodnym z normami bezpieczenstwa elektrycznego.
Producent nie moze by¢ odpowiedzialny za ewentualne
szkody powstate w wyniku braku uziemienia urzadzenia.

W przypadku niepewnoséci, skonsultowacd si¢ z serwisem.

* Producent nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za
nieprawidtowe, btedne oraz lekkomys$lne uzytkowanie,

przez niewykwalifikowane osoby.
* Nie dotykac¢ urzadzenia wilgotnymi rekoma czy stopami.

* Nie pozostawiaé bez nadzoru urzadzenia, kiedy jest
wlaczone, gdyZz moze stac sig potencjalnym Zzroédiem

zagrozenia.

* Przed wykonaniem czynnosci czyszczenia lub konserwacji
odlaczy¢ urzadzenie z sieci zasilania, wyjmujac wtyczke z

gniazdka.

* W przypadku potrzeby dokonywania ewentualnych
napraw, nalezy skontaktowac sig¢ z serwisem,
posiadajacym autoryzacjg¢ producenta i pyta¢ o oryginalne
czgs$ci zamienne. Nie przestrzeganie powyzszych zalecen

moze zmniejszy¢ bezpieczenstwo pracy urzadzenia.

* Kiedy nie korzysta sie z urzadzenia wyjac kabel z

gniazdka.

Urzadzenie jest zgodne z normami CEE 89/392



SELEKTOR NACISKU

Przesuwajac dzwignie do $rodka, zmienia sie
cisienie nacisku.: w pozycji 1 nacisk bedzie stabszy,
progresywnie przybierajgc na mocy az do pozycji 4,
gdzie docisk jest najmocniejszy.

LEGENDA

1__DZWIGNIA CISNIENIA PLYTY

2_ SELEKTOR NACISKU

3__PANEL ELEKTRYCZNY
4__WYLACZNIK GLOWNY
5__DZWIGNIA PODNOSZENIA PLYTY
a__GORNA PLYTA PODGRZEWANA

PL-Cis2

Uzytkowanie Maszyny:

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA:

a)Podlaczenie: podlaczenie elektryczne kabla maszyny:
- jednofazowe: wylacznik $cienny z bezpiecznikiem20 Amp.
- trzyfazowe: wylacznik $cienny z bezpiecznikiem 12 Amp.

b)aby zasila¢ maszyng wystarczy nacisnaé gldéwny wyltacznik (4)
(ten wylacznik jest niezbedny w przypadku potrzeby natychmiastowego
przerwania zasilania maszyny podczas jaj uzytkowania)

¢)Po uruchomieniu maszyny za pomoca wytacznika (4), sprawdzi¢
dane i parametry wykorzystywane w pracy za pomoca panelu
elektronicznego zarzadzajacego danymi (3).

(Instrukcje uzytkowania panelu znajduja si¢ na nastgpnej stronie)

d)Cisnienie pracy ptyty moze by¢ regulowane za pomoca selektora
nacisku (2).Aby zmieni¢ pozycj¢ dzwigni, przesunaé ja w prawo,

aby wysunac ja z jednej z czterech mozliwych pozycji, nastgpnie
przesunac ja w gorg albo w dol, ustawi¢ dzwigni¢ na wybrana pozycjg.

e)Aby rozpoczaé cykl pracy, nalezy ustawic ptytg (a) w pozycji poziomej (rys 1).
W tym celu nalezy odblokowac ptyte z pozycji pionowej(rys 2).
Postgpowac w nastgpujacy sposob: chwyci¢ dzwignig (5), przesunac ja w lewo

taki ruch odblokowuje zabezpieczenie przeciw przypadkowemu opadnigciu plyty,
nastgpnie pociagna¢ dzwigni¢ w dot , tak aby ustawi¢ gérna pltyte w pozycji pionowej
(fig 1). Nastgpnie nalezy uzy¢ dzwigni ci$nienia plyty. (1).
Po zakonczeniu cyklu pracy ( zobacz kolejne strony instrukcji), aby ustawi¢ gérna
plyte w pozycji pionowej (rys 2), chwyci¢ ponownie dzwignig¢ (5), przesunaé ja w
lewo taki ruch odblokowuje zabezpieczenie przeciw przypadkowemu otwarciu si¢
plyty, nastgpnie pociagna¢ dzwignig do gory , tak aby ustawi¢ gorna ptyte w pozycji
poziomej( rys 2).

UWAGI

Zachowac¢ ostroznos¢ w procesie uzytkowania maszyny, nie dotykac ptyty, aby
nie oparzy¢ si¢ lub spali¢ ubrania. Nie pracowaé z materiatlami tatwopalnymi.
Nalezy okresowo smarowa¢ miejsca oznaczone napisem OIL w celu zapewnienia

jak najlepszego uzytkowania maszyny.



PL-Cis2

UZYTKOWANIE PANELU ELEKTRONICZNEGO:

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

- panel elektroniczny pozwala kontrolowac¢ temperature i czas trwania cyklu prasowania

STAN OFF.

- w tym stanie system elektroniczny nie jest zasilany. Przetgcznik gtdowny, ktéry jest poza ptyta, okresla zatgczanie i odtgczanie systemu.
Postugujac sie tym przetgcznikiem ustawiamy system w stanie Stand-by.

STAN STAND-BY.

- w tym stanie panel elektroniczny jest zasilany, ale wszystkie jego funkcje sg zawieszone. Display jest wygaszony. Klawisze

sg nieaktywne, z wyjatkiem klawisza ON/OFF, ktérego wcisniecie przeprowadza system w stan Idle-on.

STAN IDLE-ON

-W momencie, w ktérym system przenosi sie w stan idel-on, zatadowywane sg do pamieci dane dotyczace ustawienia (T°set) i regulatora
czasowego. Zostaje natychmiast uruchomione (jezeli T°realne < T°ustawienia) ogrzewanie, w celu uzyskania realnej temperatury ptyty
prasujacej, rownej temperaturze zaprogramowanej. Na display 'u pokaze sie realna temperatura ptyty prasujacej. Od tego momentu,
niezaleznie od temperatury ptyty, system jest gotowy do uzywania i klawisze sg aktywne.

'SR

O_I-I\Il: : przenosi system w stan STAND-BY

—

'SR

SET |: pokazuje na DISPLAY u, w kolejnosci, wszystkie parametry systemu

4 |: zwieksza wartos¢ wyswietlang na DISPLAY u (regulator czasowy lub T°ustawienia) o jednostke ustawienia

= |: zmniejsza wartos$¢ pokazang na DISPLAY u (regulator czasowy lub T° ustawienia) o jednostke ustawienia.

Mikroprzetacznik START jest uaktywniony, zamkniecie prasy powoduje uruchomienie zaprogramowanego cyklu. Na display'u zostanie
wyswietlona realna temperatura. Minimalna temperatura na display'u wynosi 0°C; dla nizszych temperatur pokazane sg trzy kreseczki.
Weciskajac klawisz SET pokazg sie w kolejnosci wartosci: temperatury T°ustawienia (ostatnia zaprogramowana wartos¢) i regulatora
czasu (ostatnia zaprogramowana wartosc¢). Kazdemu wcisnieciu SET bedzie odpowiadata zmiana wyswietlonego programu na display'u
z nastepstwem przesuniecia dip-piont sygnalizaciji.



UZYTKOWANIE PANELU ELEKTRONICZNEGO:

Sterowanie grzalka ogrzewania
Jak poprzednio zaznaczono, gdy system znajduje si¢ w stanie idle-on, jest mozliwe sterowanie grzatka. Oczywiste, ze ogrzewanie jest aktywne,
jezeli temperatura ptyty prasujacej T° realna jest mniejsza od zaprogramowanej T° ustawienia (zaprogramowanej). Jezeli wystapityby takie
warunki (T° realna < 1° ustawienia), niezaleznie od parametru pokazanego na display'u, aktywna bedzie grzatka ogrzewania do momentu
osiagniecia 1° ustawienia. Nastepnie bedzie uruchomiona w celu utrzymania temperatury plyty prasujacej na poziomie temperatury
zaprogramowanej w fazie programowania ( z odchyleniem + lub - 5 °C)
Programowanie
Gdy na display'u sa pokazane: temperatura ustawienia (T° ustawienia) lub warto$¢ regulatora czasowego, poprzez wcisnigcie klawisza plus (+)
lub minus (-) mozna zmodyfikowa¢ wg zZyczenia ich warto$¢. Operacja taka nie jest dozwolona, gdy odbywa si¢ cykl prasowania (prasa
zamknigta). Kazde nacisnigcie jednego z dwoch klawiszy plus (+) lub minus (-), odpowiada zwigkszeniu lub zmniejszeniu o jednostke
warto$ci parametru pokazanego na display'u. Zapamigtanie przez system nowej danej odbywa si¢ automatycznie po 2 sekundach od ostatniego
wecisnigcia jednego z dwoch klawiszy plus (+) lub minus (-). Zapamigtana dana jest pokazywana przez szybkie pulsowanie warto$ci na
display'u. Jezeli braknie napiecia przed uptynieciem 2 sekund, ktore sa niezbgdne, aby nastapito zapamigtanie, nowa warto$¢ nie bedzie
zapamigtana przez system, a w pamigci pozostanie ostatnia zaprogramowana wartosc.
Cykl prasowania - uruchomienie cyklu
Cykl prasowania moze by¢ uruchomiony niezaleznie od temperatury ptyty prasujacej 1 parametru pokazanego na display'u. W celu
uruchomienia cyklu prasowania i w konsekwencji regulatora czasowego, ktory okresla czas trwania, wystarczy opusci¢ docisk na ptyte
prasujaca; mikroprzetacznik START, odpowiednio umiejscowiony na urzadzeniu odczyta taka sytuacjg 1 uruchomi natychmiast regulator
czasu trwania cyklu (czas zaprogramowany). Na display'u zostanie automatycznie wyswietlony czas trwania cyklu, ktory zmniejsza sig
(wyrazonyw sekundach); dip-point odpowiadajacy funkeji regulatora czasowego pulsuje na znak,ze odbywa si¢ cykl. Zaktadajac, ze
zaprogramowany zostal cykl prasowania z czasem trwania 15 sekund, bedziemy mieli...........

@ PULSUJE
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i tak do momentu uptynigcia czasu zaprogramowanego (patrz ,,KONIEC CYKLU"). Podczas trwania cyklu mozna wyswietli¢ parametry
(ktore jednak nie mozna zmieni¢) T° ustawienia i T° realna (poprzez wcisnigcie klawisza SET); odpowiednie dip-point beda zawsze pulsowato,
potwierdzajac trwanie cyklu. Wyswietlenie takich parametréw nie wpltywa wigc na prawidlowy przebieg cyklu.




UZYTKOWANIE PANELU ELEKTRONICZNEGO:

Koniec cyklu

Po uplynigeiu zaprogramowanego czasu (koniec cyklu), nastapi wygaszenie display'u na okres okoto 3 sekund z rownoczesng sygnalizacja
akustyczng o takim samym czasie trwania. Po uptyniceiu 3 sekund sygnalizujacych , koniec cyklu" dezaktywuje sig grzatka ogrzewajaca plyte
prasowania (tylko, jezeli jest aktywna; patrz takze ,,Sterowanie ogrzewaniem w fazie konica cyklu"). Uzytkownik moze wigc podnies¢ docisk 1 przystapic do nastepnego prasowania.
Stop cyklu prasowania

W celu przerwania cyklu prasowania przed zakonczeniem programu, wystarczy ustawi¢ system w stan STAND-BY, postugujac sig
przetacznikiem ON-OFF. W taki sposob, powraca sig rowniez do EDLE-ON (ponownie ON-OFF), system jest gotow do ponownego
wykonania nowego cyklu.

Otwarcie pracy w trakcie czasu trwania cyklu

Otwarcie prasy podczas cyklu nie powoduje przerwania cyklu; regulator czasowy kontynuuje zmniejszanie i cykl odbywa sig do konca.
Odmienne jest natomiast zachowania systemu, gdyby prasa zostata otwarta 1 nastepnie zamknigta podczas cyklu prasowania. W takim
przypadku, jak tylko zostanie obnizona nastapi reset regulatora czasowego, tzn wznowienia cyklu od poczatku jego trwania

(W rzeczywistosct nowy cykl).*

Sterowanie ogrzewaniem w fazie konca cyklu

Podczas fazy konca cyklu, po uptynieciu 3 sekund sygnalizujacych (patrz odpowiedni paragraf), jezeli uzytkownik nie podniesie prasy z plyty
prasujacej, ogrzewanie zostanie dezaktywowane (jezeli aktywne). Po podniesieniu prasy, jezeli istnieje taka koniecznos¢ (czyli T° realna < T°
ustawienia), nastapi ponowne aktywowanie ogrzewania, w celu osiagniceia T° realna = T° ustawienia. Czyli w fezie konca cyklu przy
zamknigte] prasie bedziemy mieli;

Jezeli T realna - T° ustawienia czyli ogrzewanie off ~ wszystko w porzadku
Jezeli T° realna < T° ustawienia czyli ogrzewanie on ogrzewanie off

Uwaga ta zostala zamieszczona, aby zapobiec, jezeli uzytkownik nie zauwazy kofica cyklu, pozostawieniu artykuhu do prasowania pomiedzy
prasa, a plyta prasujaca, gdy ta ostatnia jest w fazie ogrzewania.
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D E L C O S T R U T T OR E

W przypadku potrzeby dokonywania ewentualnych napraw,
nalezy skontaktowac si¢ z  Serwisem, postadajacym
autoryzacje producenta 1 pytac o orygialng czesel
zamienne. Nie przestrzeganie powyzszych zalecen moze

Zmniejszy¢ bezpieczenstwo pracy urzadzenia,

e el



K0050SX

J0209

| R0529
K0050DX

J0153

R0225 MO0323  RO156

K0074

N. OPIS I*
Jo153  BLASZKAGORNA 1
J0207  DOLNA CZESC OBUDOWY 2
J0209 PLYTAPODSTAWY 1
J0237  (SLONATYLNIA 1
K0057 KOSTKA 1
K0058  PLYTKAREGULACI 1
K0059  TYLNIACZESC OBUDOWY 1
K0070  SRUBAREGULUIACA 1
K0074  PRET DO SPREZYNY 1
K0050DX  PRAWY BOK 1
K0050SX  LEWYBOK 1
M0323  MIKROWYLACZNIK BLOKADY RUCHU| 1
P0009  SWORZEN 1
P0337  SPREZYNA 3
P0338 DRAZEK REGULACII SPREZYNY 1
R0049  PODKLADKA 4
RO124  DLAWIK 1
R0146  PODKLADKA 1
RO150  SRUBA 2
RO156  SRUBA 2
R0225  NAKRETKA 2
R0263  NAKRETKA 2
R0529  SRUBA 22
R0532  SRUBA 4

*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu
czgs$ci maszyny, dla tatwiejszej konserwacji

Corn=lricavsi

PODSTAWA MASZYNY

PL-T/S2 1250

15/05/2002 | TAV-0769

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




MO0026

R0116

P0122

R0536

R0153
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R0049

R0532
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P0005
RB144 RA144
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/7 R0087
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@ R0037
| K0060DX
R0380 4 K0071
R0086 /_

RA144

J0156

K0072

R0116 —9

N.

OPIS

*

A0518
J0140
J0156
J0161

J0206
K0049
K0053
K0055
K0056

K0060DX
K0060SX

K0071

K0072
K0073
MO0026
P0005
P0122
P0332
R0033
R0037
R0049
R0086
R0087
R0116
R0139
R0148
R0O153
R0159
R0219
R0380
R0532
R0533
R0535
R0536
R0537
Ra144
Rb144
Rb219

UCHWYT DREWNIANY
LACZNIK WYBIORCZY CISNIENIA
OSLONA

OSLONA GORNA
KORBOWOD

RAMIE PRASY

DZWIGNIA ZMIANY CISNIENIA
WAL DOCISKU

SWORZEN

UCHWYT PRAWY
UCHWYTLEWY
SWORZEN Z BLOKADA
SWORZEN MOCOWANIA PLYTY
MOCOWANIE UCHWYTU
GALKA

KRZYWKA
UCHWYTPLYTY
SPREZYNA

PIERSCIEN

PEDAL

PODKLADKA

SRUBA

NAKRETKA

SRUBA

SRUBA

SRUBA

NAKRETKA

DLAWK

WIDELK]

SRUBA

SRUBA
TAWLECZKAPRZETYCZKA
PANEWPANEWKA

SRUBA

DRAZEK GWINTOWANY
WIDELKI

TATRZASK

TATRZASK
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*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)

Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu

czgs$ci maszyny, dla tatwiejszej konserwacji RAMIE POPYCHU PRASY

Corn=lricavsi

PL-T/S2

15/05/2002

TAV-0770

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY

RYSUNEK




N. OPIS

*

A0138  WYLACZNIK ZDALNY
A0223 GNIAZDO BEZPIECZNIKA
A0224  BEZPIECZNIK
A0542 GNIAZDO BEZPIECZNIKA
A0543 BEZPIECZNIK
A0544 PRZYKRYWKA
A0545 PANEL ELEKTRONICZNY
R0121 A0546 MEMBRANA PANELU
A0547  DYSTANS
A0596  WYLACZNIK GLOWNY
J0210 MASKOWNICA POLECEN
J0258 PRZYKRYWKA
k0075  DOLNACZESC
RO117 NAKRETKA
R0119 PODKLADKA
Ro121  SRUBA
R0225  NAKRETKA
R0382  SRUBA
Ro416  SRUBA
R0532  SRUBA

R0538  SRUBA
RO416 ————— R0539  PODKLADKA

R0121

J0258

W WA AW W AW AW oW

A0138

K0075

A0546
*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)
Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu (.
2 L . - SKRZYNKA KABLI PL-T/S2 (TRIFASE) 20/01/2003 |TAV-0773
czgs$ci maszyny, dla tatwiejszej konserwacji <) -' 1 ] :;) _l RICAMBI _ __ — —




N. OPIS I*
R0228 A0548  (SLONANAKRETEK 4
K0061DX C0791 PLYTKA DOCISKU KABLA 2
R0050 E0130 SPREZYNAMOCOWANIATEFLONU | 6
E0141 MOCOWANIE GRZALKI 16
K0061SX E0142 (OSLONA LEWA 4
E0143 (OSLONA PRAWA 4
R0121 E0325  PODKLADKA 1
\ F0016 KABEL 1,5 SYLIKONOWY 2
C0791 N S, F0017 KABEL 2,5 SYLIKONOWY 4
@ -~ P0316 J0211 OSLONAPLYTY 125) 1
R0046 — T & K0061DX KLAMRA PRAWA 1
E0130 e R0228 K0061SX KLAMRALEWA 1
~ P0023  SONDA 1
R0067 P0302 PLYTA Z ALUMINIUM 1250 1
P0316 [ZOLACJATERMICZNA 1
P032 /
— £0141 0320 GRZALKAOXSO“ 5
4 R0046 SRUBA 6
Jo211 R0050  NAKRETKA 6
R0062  KOLEK 4
E0143 R0067  PODKEADKA 25
P0316 RO121  SRUBA 4
R0225  NAKRETKA 10
F0016 Ro228  SRUBA 22
R0228 R0418  SRUBA 10
RO067 F0017 R0542  KOLEK 6
Eorar R0543 IfODKLADKA TEFLONOWA 8
/_ R0418 R0544  SRUBA 2
N
E0142 L] R0225
R0543
RO542 P0023
R0062
P0320
P0302
*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)
Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu GORNA CZESC PRASY 1250 PL-T/S2 1250 16/05/2002 | TAV-0774

czgs$ci maszyny, dla tatwiejszej konserwacji

Corn=lricavsi

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY

RYSUNEK




N. OPIS [*
J0215 KLAMRA SPREZYNY 2
J0245 PLYTA NA SPREZYNY 1
J0267 PLASKOWNIK 1
P0036 SPREZYNAPLYTY 6
R0049 PODKLADKA 8
R0050 NAKRETKA 1
R0071 NAKRETKA 1
R0078 NAKRETKA 4
R0082  SRUBA 4
R0139  SRUBA 2
R0160  SRUBA 6
R0540 DYSTANS 6
R0541 DRAZEK GWINTOWANY 1

J0245
J0215
*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)
Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu
DOLNA CZESC PRASY PL-T/S2 1250 16/05/2002 | TAV-0775

czgs$ci maszyny, dla tatwiejszej konserwacji

Corn=lricavsi

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




N.

OPIS I

P0106
P0107
P0108
P0109
P0110
PO111

DRAZEK

POKROWIEC PLYTY

FILC BIALY

FILC SZARY

SPREZYNA NACIAGANIA POKROWCA
TEFLON

AN 2 2 aN

P0106
\ S
PO111
P0107
P01
P0110 0108
P0109
*ILOSC CZESCI W MASZYNIE (TUTAJ)
: 7y i 1 i PRASA PL-T/S2 1250
Uwaga: rysunek stuzy jako pomoc w odnajdywaniu ELEMENTY PLYTY

czgs$ci maszyny, dla tatwiejszej konserwacji

Cormmz=lrRicams

UNICONTROL 16/05/2002 | TAV-0597

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




F1 |F2 |F3

F1F

FA1 TRAFO
FA2
FA3

RELE'

FA4

COLLEGAMENTO FLAT
-9 MEMBRANA

SONDADI
TEMPERATURA

B
!
|
- 4+ N
|
w s
|
|
|
|
A

Is]

-
L1y MCT

SYM. OPIS
INTG WYLACZNIK GLOWNY
L1-L2-L3 LINIA
N NEUTRO
PE UZIEMIENIE
F1-F2-F3  BEZPIECZNIK
K1R STYCZNIK
F1F BEZPIECZNIK
MCT MIKROWYLACZNIK LICZNIKA CZASU
FA1 FAZA
FA2 NEUTRO
FA3-FA4 POLECENIAWYLACZNIKA ZDALNEGO
R1-R2-R3  GRZALKIPLYTY
R4-R5

Ceorniz=lELETTRICO

SCHEMAT ELEKTRYCZNY

PL - T 1250 (ELETTRONICA

18/12/2002 | SE-0195

OPIS

NAZWA

DATA OST. ZMIANY RYSUNEK




